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Mecslor

SOLUCIONES EN
INGENIERIA
TERMICA

Primera tienda Mecalor en la Avenida S&o Jodo / SP en 1960



MATRIZ

Vista aérea de Mecalor
Sao Paulo-SP

« Superficie actual de 6.500m?
 Capacidad de produccion de 3.000 articulos al ano
 Exportar a mas de 20 paises

FILIAL
Queréetaro - MX

Mecalof

« 600 Mm* de superficie
* Inventario local de maqguinas y piezas
e Estructura de asistencia técnica completa



Lider en
Ingenieria termal

desde 1960

Mas de 23.000
Chillers en
operacion

FILIAL

® Paises con
equipos Mecalor
en operacion MATRIZ

Otros Paises

e Sudafrica
e Alemania
e Porcelana
e India



ALUDRY

MODULAR

ALUDRY

DRYCOQOLER

MODULAR

‘ PATENTE \

E DryCooler es el substituto ecoldgico
de las torres de enfriamiento convencionales.

linnumeros procesos industriales exigen La economia de agua y energia
agua de enfriamiento en una franja de eléctrica, ademas de disminuir los
temperatura considerada “tibia” (30°C a gastos mensuales, reduce

35°C) vy, para tal proceso, el AluDry significativamente los impactos al
Mecalor es la mejor opcidn de costo X medio ambiente.

beneficio del mercado.
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ECONOMIA GARANTIDA Mecalor

Menor Payback del Mercado
Rapido retorno de la inversion

98% de Reduccion
En consumo vy tratamiento de agua

Alta Capacidad de Enfriamiento
66% mMas que otras tecnologias

Menor Costo Operacional
Menos ventiladores, menor consumo de energia

" § Alta Eficiencia de Humidificacién
Qo Paneles evaporativos, sin aspersores
@ Desperdicio Cero
Recuperacion continua del agua de humidificacion

Sustentabilidad
NoO causa dano al medio ambiente
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TORRE DE ENFRIAMIENTO

 Desperdicio de agua
 Tratamento de agua oneroso

* Riesgo de contaminacion del agua
 Purga debe sufrir tratamiento
 Oscilacion de temperatura
 Tecnologia ultrapasada

« Mantenimiento frecuente
* Incrustaciones diversas
 No sustentable
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OTRAS
TECNOLOGIAS

ALTO

MAL

MUCHO

INOX
MENOS
RESISTENTE

SEM
CERTIFICACION

MAYOR

CONSUMO
DE ENERGIA

MANUTENCAO

FUNCIONAMENTO

DESPERDICIO
DE AGUA

e

ESTRUTURA

ESPACO
OCUPADO

Torre de enfriamiento para
100 m3/h com purga vy tratamiento
de agua automaticos y continuos

ALUDRY MECALOR

BAJO

BUEN

INOX 304

CON
CERTIFICACION

MENOR

ENTIENDA

Utiliza menos ventiladores
para uma Mmisma capacidad.
Recircula el agua no evaporada
en los paneles adiabaticos

Mantiene filtrado del
agua mismo durante la
limpieza del equipo

Baja velocidad del aire en el panel
evaporativo maximiza la eficiencia
de humidificacao y elimina el
arrastrede gotas
(sin incrustaciones en los TC’s)

Humidificacion eficaz sin
gotear en el piso, evitando
formacion de charcos

La estructura en inox 304 es |la Unica
gue no presenta casos de corrosion,
ademas de ser mas robusta y durable

Intercambiadores de calor certificados
por la TUV SUD de Munich, con testes
comprobados en laboratdrio

Proyectado para utilizar
el menor espacio posible
en planta




TECNOLOGIA | DRYCOOLER

o Alta eficiencia de humidificacion
con paneles evaporativos y sin aspersores
Sistema modular con intercambiadores y valvulas independientes
Free cooling, ideal para locales altos vy frios
Panel de gerenciamiento con pantalla touch
Filtros de agua incorporados

TROCADOR DE CALOR

Tecnologia de los
intercambiadores de calor
(aluminio)

Fabricacion hecha

para operar con agua
Desarrollado en Europa
exclusivo para Mecalor
Menor perddida de carga

en el lado del aire (presion)
Mayor resistencia a corrosion
y mayordurabilidad

Proceso de fabricacion por
brasas en hornos especiales,
sin soldaduras o expansion
de tubos

Capacidad Efectiva de Enfriamiento por Regidon Mecalor
110%
\
~— |
100% —\ i 8
"--..“-‘
\ \ \k
\ \ \| —~
80% . —
m |
o S~ | —
¢ b . [ | : 34°C
— | -"'""""-&_
‘.% ] ——— 33°C
g 50% A .
) N -
o 320C
i
90a110% | 31°C
30% —
80 a|85% 30°C
207%
70a 75%
10%
0% )
A N I R N N R R N
& & -'-?arq & bﬁé\ﬁ {,@6@ ¢ 3 o o@’bQGQO @6% ¥ " q"&@‘:\ 0 @"b& F &£ & @
q’e}c Q Q™ &S (‘?@

Capacidad Potencia en ) : - Diametro de
: n ,, 2) Dimensiones en milimetros Bomba de Processo la Tuberi Peso
Modelo Nominal Régimen a Tuberia
6 n

74 ca
DC-200 200 ,6 2.199 1.350 3.250 30 30 4 500
DC-400 400 12,0 2.199 2.700 3.250 60 30 4" 1.000
DC-600 600 17,4 2.199 4.050 3.250 90 30 4" 1.500
DC-800 800 22,8 2.199 5.400 3.250 120 30 4" 2.000
DC-1000 1.000 28,2 2.199 6.750 3.250 150 30 6" 2.500
DC-1200 1.200 344 2.199 8.100 3.250 180 30 6" 3.000
DC-1400 1.400 39,8 2.199 9.450 3.250 210 30 6" 3.500
DC-1600 1.600 45,2 2.199 10.800 3.250 240 30 6" 4.000
DC-1800 1.800 50,6 2.199 12.150 3.250 270 30 6" 4.500
DC-2000 2.000 56,0 2.199 13.500 3.250 300 30 6" 5.000
1. Capacidad nominal para S&o Paulo (base :ASHRAE Annual Evaporation Conditions 1% ) agua de proceso saliendo a 350C e retornando a 410C. Para otras ciudades y condiciones, consulte a Mecalor.
2. Potencia eléctrica activa con el drycooler operando a 100% de la capacidad. La poténcia de la estacién de bombeamiento, alimentada separadamente, nao esta inclusa.
DC-70-Compact 70 53 1.340 1.100 2.384 12,0 40 1.1/2" 450

1. Capacidad nominal para Sao Paulo (base :ASHRAE Annual Evaporation Conditions 1% ) agua de proceso saliendo a 350C e retornando a 410C. Para otras ciudades y condiciones, consulte a Mecalor.
2. Potencia eléctrica con el drycooler operando a 100% de la capacidad, incluyendo la bomba de proceso.



COMPARACION | Mecalor vy Competidores Mecalor

Calculo del Retorno de la Inversion (Payback)

Rio de Janeiro, RJ Observaciones

kW ' 2.286 Para atender la carga de los condensadores de chillers con capacidad total de 500 TR
m>/h 340 BasadoenT  pyuioumido= 25°C € (Tentrada - Teaida) = 6°C

h/mes 617 6 dias de 24 horas por semana

RS /m? 26,00 Tarifa promedio para usuarios industriales

Unidade Torre DryCooler Observaciones

% Salida 1,8% 0,06% DryCooler operando con humidificacion durante 8 horas/dia en 200 dias por afo
RS /mes 98.200 3.273 Con base en el costo del agua, fuga y en la cantidad de agua de reposicién

RS /mes 7.300 2.900 Levantamiento hecho con empresas especializadas en tratamiento de agua

RS /mes 70 20 cambio del relleno y ventilador de la torre

RS /mes 5.000 0 Mano-de-obra para remocién de incrustaciones depositadas por el agua de torre
RS /mes 15.193 35.301 Energia eléctrica de R$ 0,55 / kWh

RS /mes 125.763 41.494 Costo total mensual para operacién de cada equipo

RS 195.700 1.859.900 Precio estimado de los equipos en operacién

meses 1 9,7 Tiempo para recuperacion de la diferencia de inversion entre la Torre y el DryCooler

Eng. George Szegd, PhD
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ALUDRY

‘7 Ventiladores

Salida para
pProceso

ALUDRY

DRYCOOQLER

MODULAR

LLave
general

Modulo
de control

Botdn de
emergencia

Retorno de
proceso

Panel eléctrico

Reposicion de
agua de humidificacion

Intercambiador de calor

Panel
evaporativo

Bomba de humidificacion

Valvulas de blogueo para mantenimiento

Tuberia en acero inoxidable AISI 304



LISTA DE REFERENCIA

« JACTO « AGRICOMINSA

« COLGATE « JAW PLASTICOS

« TRAMONTINA « METALURGICA MOR
« ELECTROLUX « AMPACET CHILE

« VALEO « IND BANDEIRANTES
« LOGOPLASTE ¢ AZS

« PLASUTIL « NATHOR

¢ VOLVO « PINCEIS ATLAS

« ENGEPACK « RMBPACK

« BRASILPACK « GENERAL MOTORS
« GE POWER « SAN JORGE PACKAGING
« GLOBALPACK « SANDENE

« NEW TURTLE « TOTAL FLEX

« UMICORE BRASIL « ZENHTEX

« VEDACAP « EMUSA

« ALFATEC « SULBRAS MOLDES
« AUTOLIV E PLASTICOS

e FIAT

« GONEL

« ENVASES

« NOVA

« RIDUCO

« SAKURA TECH

« ACRILEX

« VEDAPACK
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Cargamento DryCooIgLMecanr en USA

PRINCIPAIS CLIENTES

®jacto

TRAMONTINA

VOLVO (# Logoplaste [ Electrolux

Valeo PLasdt s
Engepack




Proyecto (West Virginia, EUA)
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Proyecto P&G

Panel Evaporativo DryCoo




Rua da Banduira, 219 - Sdo Paulo | SP
MECBIDI' +55 11 2188 1700 . www.mecalor.com



